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Vorwort

Das Programm Parallel Key Calc dient zur Auslegung bzw. zur Nachrechnung von Passfederverbindungen
nach DIN 6885 (Blatter 1 bis 3). Dabei steht Ihnen eine grofle Auswahl an Werkstoffen fir Welle, Nabe und
Passfeder zur Verfiigung. Ebenso kdonnen benutzerdefinierte Werkstoff-Daten eingegeben werden. Alle
Eingabewerte sind lbersichtlich angeordnet und auf einen Blick erkennbar. Es besteht die Méglichkeit, die
Projektdaten abzuspeichern und auszudrucken.

Die Software sowie dieses Handbuch wurden mit grofRer Sorgfalt erstellt und alle Angaben geprift. Fur
etwaige fehlerhafte oder unvollstdndige Angaben kann jedoch keine Haftung ibernommen werden. Der
Autor kann weder fur den Verlust von Gewinnen, noch fur Schaden jeglicher Art zur Verantwortung
gezogen werden, welche aus der Benutzung dieser Software resultieren.

Das Programm Parallel Key Calc mit allen dazugehdrigen Dateien sowie dieses Handbuch unterstehen
dem Urheberrecht. Alle Rechte bleiben vorbehalten. Die unerlaubte Vervielfaltigung dieses Programms
oder von Programmteilen mit allen gelieferten dazugehorigen Dateien ist strengstens untersagt!

Aktuelle Informationen zu Parallel Key Calc sowie Informationen zu anderen Produkten finden Sie auf der
rigotech-Homepage: www.rigotech.de



http://www.rigotech.de/
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1. Allgemeines

1.1 Installation von Parallel Key Calc

Parallel Key Calc verfiigt tber eine Installations-Routine (Windows Installer), welche alle notwendigen
Dateien entpackt sowie zusatzlich bendtigte System-Dateien installiert und registriert. Parallel Key Calc
muss daher auf jedem PC, auf welchem es zum Einsatz kommt, installiert werden.

Hinweis: Parallel Key Calc bendtigt das kostenfreie Microsoft ® .Net Framework 4.0. Ist dieses
0 noch nicht auf lhrem Rechner vorhanden, so wird dies automatisch von der Setup-Routine
heruntergeladen und installiert. Bitte beachten Sie, dass in diesem Fall wahrend der Installation
eine Internet-Verbindung vorhanden sein muss.
Nach der Installation des Net Framework 4.0 ist meist ein Neustart des Rechners erforderlich.
Wenn Sie Uberpriifen wollen, ob auf Ihrem PC das .Net Framework 4.0 bereits installiert ist, so
kénnen Sie in der Systemsteuerung (unter Software bzw. Programme und Funktionen) danach
suchen.

Systemvoraussetzungen:

PC mit folgenden Betriebssystemen:
- Windows XP (mit SP2 oder héher)
- Windows Server 2003 (mit SP 1 oder hoher)
- Windows Server 2008
- Windows Vista / Windows 7 / Windows 8

Zur Installation werden folgende Dateien bendtigt und mitgeliefert:
setup.exe
pkc_setup.msi

Die Installation von Parallel Key Calc starten Sie durch Ausfiihren (Doppelklick) der Datei setup.exe.
Folgen Sie dann bitte den Anweisungen der Setup-Routine.
Nach Abschluss der Installation befindet sich das Programm-Icon von Parallel Key Calc auf Ihren Desktop.

Hinweis: Bitte beachten Sie, dass Sie bei der Installation je nach System gegebenenfalls als
Administrator bzw. als Nutzer mit Administrator-Rechten angemeldet sein missen!

1.2 Deinstallation von Parallel Key Calc

Parallel Key Calc konnen Sie folgendermalien von lhrem Rechner entfernen:

Klicken Sie dazu auf Start / Systemsteuerung / Software (bzw. Programme und Funktionen) und suchen
dort nach Parallel Key Calc. Klicken Sie darauf und wahlen Sie anschlieRend Deinstallieren.
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1.3 Das kann Parallel Key Calc

Das Programm Parallel Key Calc dient zur schnellen und komfortablen Berechnung von Passfeder-
verbindungen nach DIN 6885 (Blatter 1 bis 3).

Parallel Key Calc bietet Ihnen in der registrierten Vollversion:

# Projektdatei inkl. Projektbeschreibung speicherbar

# Datenbank mit ca. 200 Werkstoffen

# Update-Mdglichkeit der Werkstoff-Datenbank

# benutzerdefinierte Werkstoffangaben mdglich

# Ergebnis-Grafik mit BemafRung und Toleranzen

# Kopier- und Druckfunktion mit allen Angaben zur aktuellen Berechnung (Berechnungsprotokoll)

1.4 Einschrankungen der Shareware-Version

Parallel Key Calc bietet Ihnen in der kostenlosen Shareware-Version (zu Testzwecken):

# gleicher Funktionsumfang wie in der Vollversion, jedoch nur 30 Tage voll nutzbar

# Werkstoff nur fir Welle anderbar

# keine Update-Méglichkeit der Werkstoff-Datenbank

# Shareware-Hinweise in der Benutzeroberflache und auf dem Ausdruck des Berechnungsprotokolls

Die kostenlose Shareware-Version von Parallel Key Calc kénnen Sie Uber einen Zeitraum von 30 Tagen
mit nahezu vollem Funktionsumfang testen.

Wollen Sie diese Software nach Ablauf des Testzeitraumes weiterhin benutzen, so sind Sie verpflichtet, die
entsprechende Anzahl an Lizenzen zur Nutzung der Vollversion (1 Lizenz pro PC) zu erwerben.



2. Gliederung und Bedienung der Software

2.1 Allgemeines

Die Benutzeroberflache gliedert sich in folgende Teilbereiche: Menlleiste, Werkzeugleiste, Dialogfenster
und Statusleiste.

Tipp: Wenn Sie mit dem Mauszeiger kurze Zeit Uber einem Schaltflachen-Symbol in der
Werkzeugleiste verweilen, so erscheint ein kurzer Hilfetext (ToolTip), welcher das entsprechende
Symbol beschreibt.

(] Parallel Key Calc - Test.pk

Datei  Einstellungen  Hilfe
O 2y

(D) [ 3 -
EINGABEWERTE / OPTIONEN GEOMETRIEDATEN ABMESSUNGEN

000 000

MNenndrehmoment Mt: Passfederbreite b: 14 mm | Wellenzone (W)

[ [
[ Wellendurchmesser dW/: [ Passfederhihe h: 9mm |
[ [

Betrisbsfaktor cB: Passfederiantenbrechung ri: 0.6 mm | () ) m
I ¥
i
@ 1 Passfeder |=DIN | @ Passfederange nach DIN Li—o \t/

x| () 2 Passfedem {um 120° versetzt, Sonderfall) () Passfededange - freie Eingabe LRI

- (@ Passfeder Form A frundstimig)
A | () Passfeder Form B (geradstimig)

Passfededange |: 45 * mm Nabenzaone (N)

[ |
( Wellennuticfe 11: 55 +02mm |
[ |ange der Wellenrut 11- 45 D3mm |
[ |
[ |

@ Passfeder nach DIN-Blatt 1 (hohe Form, Standard)

Nabennuttiefe t2: 38 +0.2 mm
tragende Nabenlange [2: 3 mm AUTD

| Passfeder nach DIN-Blatt 2 fir Werkzeugmaschinen)
| Passfeder nach DIN-Blatt 3 {niedrige Form)

WERKSTOFFE

[
l

Welle >>> ] 115Mn30 kaltgezogen (+C) Sicherheitsbeiwert 5: 2 | zul. Flachenpressung pzul: 171 Nmm?

MNabe >>> ] SZ75JR | - Sicherheitsbeiwert S: 2 | zul. FAachenpressung pzul: 57,5 N/mm?

[ Passfeder >>> ] C45 nomalgegliiht {+M) Sicherheitsbeiwert 5: 2 | zul. Flachenpressung pzul: 1535 N/mm?

ERGEBNISSE

Bezeichnung Wellenzone (W) Einheit ~ Nabenzone (N} Einheit =+ Kréfte an der Passfederverbindung
vorhandenen Flachenpressung p 25,82 N/mm? 68 N/mm?
zulassige Flachenpressung pzul 1535 N/mm? 5 NAmm?
resultierende Sicherhet S 5.94
tragende Lange der Passfeder it 45 mm mm
tragende Hohe der Passfedert 35 mm 5 mm
Kraftangriffsradius r 2313 mm B8 mm
Umfangskraft Fu 432256 N 58 N
Keaftangrifswinkel zlpha 1761 ° 10 ° U S

Passfeder DIMN 6885 (Blatt 1) - A14x9x45 : 17.02.2014 | | 18:20:59

Nach dem Eintragen der Eingabewerte und Auswahl der Optionen klicken Sie auf die Schaltflache
<Berechnung> (oder <Enter> auf der Tastatur) um die Berechnung zu starten.

Bei der Auswahl von Optionen bzw. nach dem Verlassen von Eingabefeldern wird meist ebenfalls eine
Berechnung durchgefihrt, um andere relevante Eingabemoglichkeiten sowie die Grafik zu den
Abmessungen zu aktualisieren.

Die jeweiligen Ergebnisse fur Wellenzone und Nabenzone werden in einer Tabelle ausgegeben. Kritische
Werte bei den resultierenden Sicherheiten werden farblich markiert. Die Bezeichnung der ausgewahlten
Passfeder erscheint in der Statusleiste.




2.2 Werkstoffauswahl aus Datenbank

(=] Parallel Key Calc

Auswahl  Ansicht  Bearbeiten  Hilfe

Suchbegriff

WERKSTOFFAUSWAHL

re
eichnungen

527542 1.0145 = = = zahe 380
5275J2C 1.0142 = = = zahe . 380
115Mn30 1.0715 gewalzt und geschalt (+5H)  SAE 1213, SAE 1215, SUM... 55Mn28 zahe g 360
360
420
420

i Rm min Fmmax  Rmil6
i

Favort  Werlkstoff-Bezeichnung Werlcstoff-Nr - Werstoff-Behandlungszustan Sonstige Bezeichnungen 'éti Fiielgrenze [[l)cls dm?]  [NJmmd [N/mm3 [N/mm3

“ B

115Mn30 10715 kattgezogen (+C) SAE 1213, SAE 1215, SUM... 95Mn28 zahe
16Mo3 15415 - - - zahe
11MnNis-3 16212 nomalgegliht und angelass... - - zahe
113Mni6-3 16217 nomalgegliht und angelass.. - - zahe
15MiMn& 16228 nomalgegliht und angelass... - - zahe
13CrMo4-5 1.7335 nomalgegliht und angelass.. - - zdhe
13CrMod-5 17335 vergitet QT - - zahe
10CrMoS5-10 1.7380 nomalgegliht und angelass... - - zahe
10CrMe9-10 1.7380 vergutet QT - - zahe
P235GH 1.0345 nomalgegliht (+M) - - zahe
P265GH 1.0425 nomalgegliht (+M} - - zahe
P275NH nomalgegliht {(+M) - - zahe
P275ML1 nomalgegliht (+M) - - zahe
P275NL2 nomalgegilht (+M) - - zdhe
P255GH nomalgegliht (+M) - - zahe
P355GH nomalgegliht (+MN} - - zahe
P355M > > > zzhe
P355ML1 - - - zahe
P355ML2 = = = zahe
P355MN nomalgegliht {(+M) - - zahe
P355NH nomalgegliht (+M) - - zahe
P355NL1 nomalgegilht (+M) - - zdhe

i<f -y
=28

=
=

JER8888

=
=5

450
340
350
350 510
350
350
430

288

o B
==

SEEEEE
gg

630
nacchn g el in fAn — ran
4 | 1 | r

WERKSTOFF FUR WELLE

[115Mn30 1.0715 kaitgezogen (+C) SAE 1213, SAE 1215, SUM 22, SUM 23 / 95Mn28 |

n
3

| B 0mm || Sicherhettsbeiwert S 2| @]

| Streckarenze Re bzw. Rp0.2 342 N/mm? | zul. Aachenpressung pzul 171 N/mm?2 ’ﬂ Abbrechen ] ’Q Ubemehmen ]

Fur die Auswahl der Werkstoffe fir Welle, Nabe und Passfeder kénnen Sie aus einer umfangreichen
Datenbank den gewlinschten Werkstoff auswahlen.

Je nach Auspragung der FlieBgrenze erfolgt zur Bestimmung der zulassigen Flachenpressung die
Ubernahme des Wertes der Streckgrenze (fir z&he Werkstoffe) oder des Wertes der Zugfestigkeit (fur
sprode Werkstoffe).

Um die Auswahl Ubersichtlicher zu gestalten kénnen fur haufig verwendete Werkstoffe Favoriten-
Kennungen vergeben werden. Die Favoriten kdnnen dann separat angezeigt werden.

'
~
1
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2.3 Benutzerdefinierte Werkstoffe

| arallel Key Calc

Auswahl  Ansicht  Bearbeiten  Hilfe

BENUTZERDEFINIERTER WERKSTOFF FUOR WELLE

[ Werkstoff Bezeichnung: 115Mn30 ]
[ Werkstoff-Nr.: 1.0715

[ Werkstoff-Behandlungszustand: kattgezogen +C) l
| Streckgrenze Re bzw. Rp0.2 oder Zugfestigksit Am: 342 N/mm? | Sicherheitsbeiwet S: 2| W |

| zul. Flachenpressung paul: 171 N/mm?

|3 Apbrechen  ||@ Ubemehmen |

Falls der gewlinschte Werkstoff nicht in der Datenbank vorhanden ist, so besteht hier die Mdglichkeit, die
relevanten Daten manuell einzugeben.



Paraiiel ey Calk fgo

2.4 Projektdaten und Berechnungsprotokoll

Die gesamte Berechnung kann zu Dokumentationszwecken abgespeichert werden (Dateiendung .pkc).
Erganzend dazu kénnen die Felder der Projektbeschreibung ausgefillt werden.

Projekt-Titel: Test-Projekt
Projelt-Nr: 98765
zu Zeichnung-Mr: 12345
Posttion: 07

iter: Max Mustermann

3 Abbrechen % Ubemehmen

Die Angaben zur Projektbeschreibung erscheinen auch auf dem Ausdruck des Berechnungsprotokolls.

Tipp: Verwenden Sie zum Ausdruck ein PDF-Generierungs-Tool (z.B. FreePDF), um das
Berechnungsprotokoll auch anderen Mitarbeitern zur Verfligung zu stellen, welche nicht Uber
Parallel Key Calc verflgen.
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i
= Parallel Key Calc - Berechnungsprotokoll
PROJEKTBESCHREIBUNG
Projekt-Tital: Test-Projek!
Projekt-Nr.: 98TES
zu Zelchnung-Mr.: 12345
Paoslition: 4}
Bearbeiler: Max Muslermann
Bemarkungen: -
EINGABEWERTE / OPTIONEN
Nenndrehmomeant Mt: 100 Nm 1 Passfeder
Wellendurchmessear dwW: 50 mm Passfeder Form A (rundstimig)
Beiriebsfakiar cB: 11 Passfeder nach DIN-Blatt 1 (hohe Form, Standar...
GEOMETRIEDATEN & ABMESSUNGEN
Passfeder-Bezeichnung: Passfeder DIN 6885 (Blatt 1) - A 14 x 9 x 45
Passfederbreite b 14 mm ok e )
Fassfederhohe h: 9mm
Passfederlange |: 45 mm ’
Passfederkantenbrechung r1: 0.6 mm — _.
Wellennuttiefe 11: 5.5 mm {(+0,2 mm} 45+0.3
Lénge der Wellennut I11: 45 mm (+0,3 mm }
Nabenzone (M) : o
Nabennuttiefe i2: 3,8 mm (+0,2 mm} "
tragende Nabenlange 12: 31 mm = =
| -
538 *0.2
WERKSTOFFE Welle Nabe Passfeder
Werkstoffbezeichnung: 115Mn30 5275JR Cd4s5
1.0715 1.0044 1.0503
Behandlungszustand; kaltgezogen (+C) - normalgegliht (+N)
Sicherheitsbeiwert 5: 2 2 2
zul, Flachenpressung pzul: 171 Nimm* 97,5 Nimm? 1535 N/mm?*
ERGEENISSE Wallenzone (W) Mabenzona (M)
varhandenan Flachenprassung p. 25,82 Nfmm?® 32,68 Nimm?
zulassige Flachenpressung pzul 153.5 Nimm?* 47,5 Nimm?
resultierende Sicherheit 5: 5,894 2,98
tragende Lange der Passfeder It: 45 mm 3 mm
tragende Hiéhe der Passfeder t: 3,9 mm 38 mm
Kraftangrifisradius r; 23,13 mm 26,88 mm
Umfangskraft Fu: 4322 56 M AT20,58 N
Kraftangnffswinkel alpha: 17.61° 15,10 *
Normalkraft Fn: 411994 N I59218 N
maximal zul, Nenndrehmoment Mimax; 564,43 Nm 298,32 Nm
rigatach Parallal Key Calc - Version 3.0.48.0
gadruckt am: 17.02.2014  18:26:11
Datei: Cilsars\Steffen\DocumentsiTast. pko Seita 1 von 1

2.5 Weiterverarbeitung der Berechnung

Das Berechnungsprotokoll mit allen Angaben zur aktuellen Berechnung kann dann z.B. zwecks
Weiterverarbeitung z.B. in einer Tabellenkalkulation in die Zwischenablage kopiert werden. Die Grafiken
werden dabei jedoch nicht Gbertragen.

————————— ——§ -10 - R —
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3. Sonstige Tipps & Hinweise

3.1 Version auf Aktualitat prifen (online)

Mit dieser Funktion (unter Hilfe) kénnen Sie schnell und komfortabel die Aktualitat lhrer Software-Version
uberprifen. Bitte beachten Sie, dass dazu jedoch eine bestehende Internet-Verbindung erforderlich ist.

- —— -11- ]
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Endbenutzer-Lizenzvereinbarungen (EULA)

Autor:

Steffen Rigd
[rigotech]
Hopfgartenstr. 12
D-01307 Dresden

Die Benutzung der Software durch den Endverbraucher erfolgt ausschlieRlich zu den nachfolgenden
Bedingungen. Wenn Sie die Software installieren, stimmen Sie dadurch diesem Vertrag zu. Wenn Sie
diesem Vertrag nicht zustimmen, geben Sie den Datentrager und samtliches schriftliche Material an den
Autor zurtick.

§1

Vertragsgegenstand sind das Computerprogramm Parallel Key Calc sowie samtliches zugehdrige
schriftiche Material wie beispielsweise die Bedienungsanleitung und der Freischalt-Code. Der
Vertragsgegenstand insgesamt wird nachfolgend als Software bezeichnet. Da es nach dem heutigen Stand
der Technik nicht mdglich ist, Software so zu erstellen, dass sie unter allen Bedingungen fehlerfrei arbeitet,
ist Vertragsgegenstand nur eine im Sinne der Bedienungsanleitung grundsatzlich brauchbare Software.

§2

Die unregistrierte Shareware-Version darf zu Testzwecken 30 Tage ab der Installation benutzt werden.
Danach muss die Shareware-Version deinstalliert werden oder sie kann durch entsprechenden Erwerb
einer oder mehrerer Lizenzen als dann registrierte Vollversion weitergenutzt werden. Die Shareware-
Version kann einen eingeschrankten Funktionsumfang aufweisen, naheres kann in der zur Software
gehdrigen Hilfedatei nachgelesen werden.

§3

Durch den Kauf erlangt der Lizenznehmer lediglich das Eigentumsrecht an dem Datentrager, nicht jedoch
Rechte an der Software selbst. Sdmtliche Rechte an der Software bleiben beim Autor, insbesondere, aber
nicht nur, Veroffentlichungs-, Vervielfaltigungs-, Bearbeitungs- und Verwertungsrechte. Der Autor erteilt
dem Lizenznehmer lediglich ein einfaches (nicht ausschlief3liches) und personliches, zeitlich unbefristetes
Nutzungsrecht an der Software. Dieses Nutzungsrecht wird nachfolgend Lizenz genannt.

§4

Der Lizenznehmer darf die Software, sofern es sich um eine registrierte Vollversion handelt, auf einem
einzelnen Arbeitsplatz installieren bzw. freischalten. Eine Installation bzw. Freischaltung auf einem
weiteren Arbeitsplatz (beispielsweise einem Laptop) ist nur zulassig, wenn sichergestellt ist, dass zu keiner
Zeit mit mehr als einer Installation gearbeitet wird. Jede weitergehende Nutzung, insbesondere eine
Installation in Netzwerken, ist unzuldssig. Wenn der Lizenznehmer die Software in Netzwerken einsetzen
mochte, muss er eine Netzwerkversion erwerben, sofern diese erhéltlich ist. Der Lizenznehmer darf zu
Sicherungszwecken beliebig viele Kopien des Datentragers erstellen.

§5

Eine Weitergabe der Software an Dritte ist nur zuldssig, wenn die dritte Partei der Ubernahme samtlicher
Rechte und Pflichten aus diesem Lizenzvertrag zustimmt. Der Lizenznehmer hat in diesem Fall die
vollstandige Software zu Ubergeben und unverziglich samtliche noch in seinem Besitz befindlichen
Installationen und Kopien zu vernichten.

Bei der Shareware-Version gibt es bezliglich der Weitergabe an Dritte eine Ausnahme: Es ist gestattet, die

Shareware-Version kostenlos oder gegen eine geringe Kopiergeblhr unverandert (mit allen Dateien)
weiterzugeben. Die Benutzerdaten und der Freischalt-Code durfen auf keinen Fall weitergegeben werden!

g O
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§6

Die Software ist urheberrechtlich zugunsten des Autors geschiitzt. Urheberrechtsvermerke und
Registriernummern diirfen weder in der Software selbst noch in eventuell erstellten Sicherungskopien
entfernt werden. Es ist ausdrlicklich verboten, das Computerprogramm oder das schriftliche Material ganz
oder teilweise in urspriinglicher oder abgeanderter Form zu kopieren oder anders zu vervielféltigen. Das
schlielRt ausdricklich auch die Verbreitung in anderer Software eingeschlossen oder mit anderer Software
vermischt ein.

§7

Dem Lizenznehmer ist es untersagt,

a) die Software abzuandern, zu Ubersetzen, zurlck zu entwickeln, zu entkompilieren oder zu
entassemblieren,

b) das schriftliche Material zu Ubersetzen, abzuandern oder zu vervielfaltigen,

c) abgeleitete Werke aus der Software oder dem schriftlichen Material zu erstellen.

§8

VerstoRt der Lizenznehmer gegen die Bedingungen dieses Vertrags, verwirkt er das Nutzungsrecht. In
diesem Fall hat er unverziglich die Originalsoftware sowie samtliche in seinem Besitz befindlichen
Installationen und eventuellen Sicherungskopien sowie den Freischalt-Code zu vernichten oder auf
Verlangen vom Autor zu Ubergeben. Der Lizenznehmer haftet dem Autor fir samtliche aus
Vertragsverletzungen entstehenden Schaden.

§9

Der Autor behalt sich das Recht vor, die Software nach eigenem Ermessen zu aktualisieren und neue oder
korrigierte Versionen herzustellen. Auf Verlangen kann der Lizenznehmer eine neue oder aktualisierte
Version gegen Entrichtung der vom Autor hierfir festgelegten Gebihr erhalten.

§10

Der Autor haftet dafiir, dass der Datentrager zum Zeitpunkt der Ubergabe frei von Materialfehlern ist. Falls
der Datentrager fehlerhaft ist, wird er gegen Vorlage der Rechnung bzw. Quittung und Rickgabe des
Originaldatentragers ausgetauscht.

§ 11

Der Autor haftet nicht dafiir, dass die Software den Anforderungen und Zwecken des Lizenznehmers
genlgt oder dass sie mit anderen von ihm ausgewahlten Programmen und Hardwarekomponenten
zusammenarbeitet. Der Autor haftet nur fr Vorsatz und grobe Fahrlédssigkeit.

§12

Diese Software wurde mit groBer Sorgfalt erstellt und alle Angaben gepriift. Fir etwaige fehlerhafte oder
unvollstandige Angaben kann jedoch keine Haftung Gibernommen werden. Der Autor kann weder fiir den
Verlust von Gewinnen, noch fiir Schaden jeglicher Art zur Verantwortung gezogen werden, welche aus der
Benutzung dieser Software resultieren.

Die Software darf nicht auf Rechnern eingesetzt werden, bei denen eine Fehlfunktion zu Schaden an Leib,
Leben oder Sachen von erheblichem Wert fihren kann. Der Lizenznehmer muss die Bedienungsanleitung
und Dokumentation der Software beachten sowie fur eine regelmafige Datensicherung sorgen.

Copyright © 2000-2014 by Steffen Rigo
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